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BS 1881 Part 204 
콘크리트 커버의 정의 

• 와전류 측정기는 콘크리트 커버 

두께에 대한 가장 정확한 측정을 

제공합니다. 

• 커버는 콘크리트의 면과 보강재의 

표면 사이의 가장 짧은 거리입니다 

(c1). 

• 또한 보강 철근 위치 파악에 사용되며 

적절한 조건에서 보강 철근 지름을 

합리적으로 추정 할 수 있습니다. 

Cover 

c1 
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와전류 기술 

4개의 다른 코일이 프로브에 조립됩니다.; 2개의 송신 코일은 3개의 서로 다른 조사 

범위(Standard, Large, Spot)에 대응하는 3개의 서로 다른 자기장을 생성하기 위해 

3개의 서로 다른 배치로 여자(勵磁) 될 수 있습니다. 

송신 코일 

수신 코일 

보강 철근 

• 검색 헤드는 단일 또는 다중 코일 시스템으로 구성 될 수 있습니다. 
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측정 범위 

Standard  범위에서 두 

코일은 반대 방향으로 

반복되는 전류를 통해 

여자(勵磁) 됩니다.  

(작은 필드가 생성됨). 

Large  범위에서는 두 

개의 코일이 병렬 

방향으로 반복되는 

전류를 통해 여자(勵磁) 

됩니다 (더 큰 필드 생성). 

Spot 범위에서는 하나의 

코일 만 여자(勵磁) 

됩니다 (더 작은 제한 

필드가 생성됨). 
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펄스 와전류  

물리적 원리 직경 추정 

• 주어진 보강 철근 직경에 대해 

신호 강도는 거리 (커버)와 반비례 

관계가 있으므로 계산할 수 

있습니다. 

• 이 교정은 Standard 범위와 Large 

범위 모두에 대해 장비에서 

수행되고 기록됩니다. 

• 직경 추정은 Standard 범위와 

Large 범위의 같은 지점에서 

측정하여 이루어집니다. 그런 다음 

교정 곡선을 비교하여 두 곡선 

모두에서 동일한 커버 값 결과를 

제공하는 보강 철근 직경을 

찾습니다. 
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유도 방식  

측정 원리 

신호 강도에 영향을 미치는 요인 

 보강 철근의 거리 (커버). 

 보강 철근의 사이즈 (직경). 

 보강 철근의 방향 (보강 철근이 프로브와 평행한 경우 높은 신호). 

 다른 보강 철근과의 평행 또는 횡 방향의 근접성. 

 측정 필드에 배치되는 기타 모든 금속 요소. 
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유도 방식 
한계성 

측정 영역 내의 모든 전도성 물체는 신호 강도에 영향을 미칩니다. 

NOTE:  

 평행한 보강 철근의 영향은 Profometer 6 및 Profoscope에 내장된 알고리즘 "Neighboring Bar 

Correction"을 사용하여 수정할 수 있습니다.; 

 평행 및 횡 방향 보강 철근의 영향은 Profometer 6에 탑재된 알고리즘 "Artificial 

Intelligence"로 보정 할 수 있습니다. (설정 참조); 
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유도 방식 
한계성 

측정 범위와 커버 측정값의 정확성 

±4 

측정 

정확성 

±3 mm 

NOTE:  

 직경 측정은 Standard 범위의 80 % 이내에서만 가능합니다. 

 얕은 부분의 보강 철근은 더 깊은 표적을 숨길 가능성이 있습니다; 큰 직경과 작은 

철근 간격은 이 "그림자 효과“ 에 직접적인 원인이 됩니다. 
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유도방식 
한계성 

Resolution 



측정 절차 
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로케이트 모드 
일반 개념 

 

 싱글-라인, 멀티-라인, 크로스-라인, 에리어-스캔 등과 같이 추가로 사용 가능한 

고급 획득 방법을 진행하기 전에 항상 수행되어야 하는 최초 예비 조사입니다. 

 Profometer와 Profoscope의 모든 버전에서 사용할 수 있는 고전적인 

측정법입니다.; 다양한 종류의 음향 및 시각 기능을 다양한 모델에서 사용할 수 

있으므로 사용자가 측정 된 신호 강도의 로컬 최대 값을 찾을 수 있습니다.이 값은 

보강 철근 축을 따라 배치 된 프로브로 도달합니다. 

 조사는 시험체의 표면에서 실제 보강 철근 격자를 매핑하고 원하는 커버 및 직경 

판독 값을 저장하는 결과를 가져와야 합니다. 

 외부 해상도에 한계 (좁은 간격 / 높은 커버 두께)가 있으면 개별적으로 밀접하게 

간격을 둔 보강 철근의 축을 찾기가 어렵거나 불가능 해집니다. 

 절차에서 실제 변위가 측정되지 않으므로 장비에 그래픽 정보가 저장되지 

않습니다. 
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로케이트 모드 Profometer 6 

• 보강 철근에 접근하는 

프로브 

 

 

 

 

• 보강 철근 중심에 위치한 

프로브 

 

 

 

• 기울어진 보강 철근이 

표시됨 
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로케이트 모드 
일반적인 중요 규칙 

다중 층 보강 철근에 대한 커버 두께 또는 직경 측정을 수행 할 때 프로브의 중심이 

스캔 방향과 평행한 철근의 중간 지점에 놓이는 것이 매우 중요합니다.; 이것이 판독 

값을 저장하기 전에 표면에 보강 격자를 그려야 하는 이유입니다. 

NOTE: 

싱글-라인, 멀티-라인, 크로스-라인, 에리어-스캔 등과 같은 고급 모드로 작업 

할 때도 동일한 규칙이 적용됩니다.  
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싱글-라인 
일반 개념 

싱글-라인 모드에서 프로브가 선형 경로를 따라 움직이는 동안 해당 프로브 변위와 

함께 신호 강도 판독값이 지속적으로 저장됩니다. 

이것이 Profometer 630/650 시스템의 진정한 "핵심” 인데, 멀티-라인 및 크로스-

라인 고급 모드는 여러 싱글-라인 스캔의 보간법(interpolation)에 의존하므로, 이 

방법의 실제 "원시 필드 데이터"로 간주 될 수 있기 때문입니다. 

다중 레이어 배열로 작업 할 때 스캔이 최적의 위치에서 수행되어야 합니다.(스캔 

방향과 평행한 보강 철근 중점). 



©  2016 Proceq Slide 18 

싱글-라인 
측정 모드 

NOTE: 보강 철근은 커버 범위의 90 % 내에서 모든 로컬 피크에 자동으로 지정됩니다. 

 

실제 커버 두께 

MC에서 보강 철근까지의 거리 

스냅 샷 / 보강 철근의 숫자  

마지막으로 측정된 직경 

스킵 기능 

설정 

커버 / 신호 강도 / 없음 

속도 표시기 

프로브 위치 표시기 

측정된 / 설정된 직경 
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싱글-라인 
편집 기능 

 시작 선에서 첫 번째 보강 철근까지의 거리와 끝 선에서 마지막 보강 

철근까지의 거리가 흰색으로 표시됩니다. 그렇지 않은 경우 확대하십시오. 

보강 철근 사이의 간격 

보강 철근을 원으로 표시하려면 가로 축과 세로 축을 같은 축척으로 확대/축소합니다. 
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싱글-라인 
편집 기능 

보강 철근의 지름 탭을 변경하려면 : 

창이 열립니다. 

창을 탭하고 지름을 변경하십시오. 

설정된 지름을 0으로 지웁니다. 

새로운 지름이 설정되고 

주황색으로 표시됩니다. 

그에 따라 커버가 변경되지만 

커버 곡선은 보강 철근 축 위에 

있는 것을 제외하고는 그대로 

유지됩니다. 
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멀티-라인 & 크로스-라인 
일반 개념 

멀티-라인과 크로스-라인 모드에서, 

조사된 전체 표면의 신호 강도에 대한 

완전한 2-D 단층 촬영 또는 보강 철근 위치, 

커버, 직경의 2 차원 표현을 제공하기 위해 

각각 평행 및 평행 + 횡단 싱글-라인 

스캔을 여러 개 결합합니다. 
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멀티-라인 
측정 모드 

보강 철근은 커버 범위의 90 % 내에서 모든 로컬 신호 

강도 피크에 자동으로 지정되고 세그먼트로 표시됩니다. 

실제 커버 두께 

MC에서 보강 철근까지 거리 

스냅 샷 / 보강 철근의 숫자  

마지막으로 측정된 직경 

스킵 기능 

설정 

커버 범위, 그렇지 않으면 

직경 범위 

속도 표시기 

프로브 위치 표시기 

측정 중인 싱글-스캔 

1 

2 

3 4 

5 

6 

7 
9 8 

10 
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10 

카트 속도는 초록색 수준을 초과해서는 안됩니다 (특히 신호 강도 표현에 중요). 

저장 후 최소한 하나의 직경이 측정된 경우 데이터는 멀티-라인, 싱글-라인, 통계 뷰 

및 스냅 샷 뷰에서 볼 수 있습니다. 
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크로스-라인 
측정 모드 

실제 커버 두께 

MC에서 보강 철근까지 거리 

스냅 샷 / 보강 철근의 숫자  

마지막으로 측정된 직경 

스킵 기능 

설정 

커버 범위, 그렇지 않으면 

직경 범위 

속도 표시기 

프로브 위치 표시기 

측정 중인 싱글-스캔 

1 

2 

3 4 

5 

6 

7 9 8 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 
보강 철근은 커버 범위의 90 % 내에서 모든 로컬 신호 

강도 피크에 자동으로 지정되고 세그먼트로 표시됩니다. 10 

카트 속도는 초록색 수준을 초과해서는 안됩니다 (특히 신호 강도 표현에 중요). 

저장 후 최소한 하나의 직경이 측정된 경우 데이터는 멀티-라인, 싱글-라인, 통계 뷰 

및 스냅 샷 뷰에서 볼 수 있습니다. 

10 
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에리어-스캔 
일반 개념 

에리어 스캔 모드는 주로 첫 번째 레이어 보강 철근의 커버만 표시해야 하는 경우에 

사용됩니다.  

측정 절차는 멀티-라인 모드와 동일하지만, 측정하는 동안 보강 철근은 표시되지 

않고, 격자의 모든 셀은 셀 내에서 측정된 가장 낮은 커버 값에 따라 색상이 

지정됩니다. 

에리어-스캔 모드는 주어진 영역에 대한 부식 관련 파라미터의 시각적 정보를 얻기 

위한 하프-셀 포텐셜 필드 측정 (예를 들어, Profometer 부식 측정과 결합)과의 

조합에 가장 적합합니다. 
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에리어-스캔 
측정 모드 

저장 후 최소한 하나의 직경이 측정된 경우 데이터는 멀티-라인, 싱글-라인, 통계 뷰 

및 스냅 샷 뷰에서 볼 수 있습니다. 

실제 커버 두께 

MC에서 보강 철근까지 거리 

스냅 샷 / 보강 철근의 숫자  

마지막으로 측정된 직경 

스킵 기능 

설정 

커버 범위, 그렇지 않으면 

직경 범위 

속도 표시기 

프로브 위치 표시기 

측정 중인 싱글-스캔 

1 

2 
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과밀한 배치에 대한 커버 두께의 정확성 

인공 지능 및 커버 교정 
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인공 지능 (AI) 기능 
소개 

27 

생물학적 영감을 얻은 접근법 

기계 학습을 위해 설계된 단순화 

모델 

Profometer 인공 지능 자동 학습 알고리즘은 

1,600가지 이상의 다른 구성을 가진 

데이터베이스를 사용합니다. : 

• 입력:  

1. 직경 Layer 1 

2. 간격 Layer 1 

3. 직경 Layer 2 

4. 간격 Layer 2 

5. 측정값 (스탠다드 범위) 

 

• 출력: 커버 Layer 1 

 

 

a1

a2

a2

F1

F2

P
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인공 지능 (AI) 기능  
2mm 정확도 내에서 판독값의 90 % 

28 

Profometer AI 모델은 첫 번째 레이어 커버 측정이 2mm 정확도 이내인 경우 90 % 이상의 

확률로 표준 직교 2 레이어 보강 철근 구성에 대해 가장 정확한 커버 판독 값을 산출합니다. 
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인공 지능 (AI) 기능  
정확도 비교 

29 
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산업 벤치 마크 

Profometer 6 AI 
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• 표준 측정 범위 선택 

• “Artificial Intelligence / Neighboring Rebar 

Correction” 활성화 

• 스케치에 지정된 대로 두 레이어의 지름과 

간격을 입력하십시오. 

• 간격을 수동으로 입력하는 대신 " Auto 

Rebar Spacing “ 버튼을 사용하여 사전 

측정을 지원하는 싱글-라인 스캔을 활성화 

할 수 있습니다, 다음 슬라이드를 

참조하십시오. 

Artificial Intelligence / Neighboring Rebar Correction 

Cover Calibration 

인공 지능 (AI) 기능  
설정 
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측정 인가 (평균 간격이 설정됨) 

 

측정 재시작 

인공 지능 (AI) 기능  
자동 보강 철근 간격 지정 
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• 커버 교정은 인공 지능의 대체 보정 기능으로 

Profometer 6 AI에서 사용할 수 있는 추가 

기능이며,  AI 경계 조건이 충족되지 않을 때 

유용합니다. 

 

• 눈으로 보이거나 오픈된 지점에서 직접적인 커버 

측정이 가능한 경우 어떠한 제한 사항 (보강 철근 

기하학적 형상 또는 측정 범위) 없이 사용할 수 

있습니다. 

 

• 해당 지점에서 커버를 측정하고 " Measured 

Cover“로 값을 입력합니다. 해당 커버 측정의 설정 

직경은 “Rebar Diameter Setting "에서 지정해야 

합니다. 캘리퍼로 측정된 실제 커버값은 " 

Reference Cover "로 입력되어야 합니다. 

 

 

• 다음의 커버 측정은 동일한 기하학적 환경을 가진 

어떠한 보강 철근에 대해서도 최대 정확도를 

제공합니다. 

Artificial Intelligence / Neighboring Rebar Correction 

커버 교정 (CAL) 기능  
설정 및 Workflow 
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요약 

33 

Artificial Intelligence Correction (인공 지능 보정)이 설정된 경우 아래와 같은 조건에서 모든 측정 

모드에 적용됩니다. : 

• 스탠다드 범위가 선택됨. 

•  첫 번째 레이어 직경<= 두 번째 레이어  직경 

이러한 조건이 충족되지 않으면, 장비는 첫 번째 레이어 효과 만 고려하여 Neighboring Rebar 

Correction (인접 보강 철근 수정)을 적용합니다. 

적용된 현재 보정 기능들(None, AI, NRC, CAL)과 관련된 설정은 항상 모든 측정 모드의 오른쪽 

상단 모서리에 표시됩니다 (전체 목록을 보려면 탭 하십시오). 

 



사례 
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사례 01 
크로스-라인 모드를 통한 보강 철근 위치 
파악 

부분적으로 접근 가능한 

60x84cm 기둥의 표면; 외부 

전기 케이블로 인해 더 이상 

접근 할 수 없는 긴 쪽의 중심; 

B면에서 X 스캔을 수행할 때 

필요한 스킵 기능. 

개요 
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사례 01 
크로스-라인 모드를 통한 보강 철근 위치 
파악 

크로스-라인 뷰 

Cover는 A면에 의심의 여지가 

없지만 X 및 Y 스캔 모두 

B면에 약간의 비정상적으로 

깊은 부분이 나타납니다. 추가 

데이터 평가가 권장됩니다. 

크로스-라인 뷰 

커버 

추가 평가가 필요합니다. 
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사례 01 
크로스-라인 모드를 통한 보강 철근 위치 
파악 

크로스-라인 뷰 

신호 강도는 20cm 마다 수평 

등자(Stirrup)가 있으며 세 개의 

수직 보강 철근 아래로 A면과 

4개 아래로 B면을 나타냅니다. 

이 경우 추가 요소에 대한 

시각적 표시는 없습니다. 

크로스-라인 뷰 

신호 강도 
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사례 01 
크로스-라인 모드를 통한 보강 철근 위치 
파악 

The Single-Line Views 

커버와 신호는 B면의 크로스-

라인 뷰에서 나타나는 명백한 

등자(Stirrup)와 보강 철근을 

확인하고, 표면 아래에 있는 작은 

금속 요소와 같은(일반적으로 

전기 와이어, 앵커리즈 등) 

부분적 효과 또는 스캔 카트의 

잘못된 움직임/속도 변화, 

심지어는 B면의 전기 케이블에 

근접함 때문에 발생하는 신호 

강도의 작은 차이에 의해 

야기됩니다. 
To be masked 

To be masked 

싱글-라인 뷰 01 
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사례 01 
크로스-라인 모드를 통한 보강 철근 위치 
파악 

커버와 신호는 B면의 크로스-라인 

뷰에서 나타나는 명백한 

등자(Stirrup)와 보강 철근을 

확인하고, 표면 아래에 있는 작은 

금속 요소와 같은(일반적으로 

전기 와이어, 앵커리즈 등) 부분적 

효과 또는 스캔 카트의 잘못된 

움직임/속도 변화, 심지어는 

B면의 전기 케이블에 근접함 

때문에 발생하는 신호 강도의 

작은 차이에 의해 야기됩니다. 

To be masked 

To be masked 

싱글-라인 뷰 02 
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사례 02 
보강 철근 중첩 

36, 40, 44mm / 1.42, 1.57, 

1.73 인치의 커버에 각각 

다른 지름의 (ф 20 mm, ф 

16 mm, ф 12 mm / #4, #5, 

#6) 부분적으로 겹치는 

3쌍의 보강 철근. 

 

20cm 

20cm 

30cm 

F20mm 

F16mm 

F12mm 

개요 
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사례 02 
보강 철근 중첩 

각 쌍의 보강 철근에 대해 

멀티-라인 뷰 커버는 이미지의 

아래 부분 (하부 커버)과 

윗부분 (상부 커버)을 

구별합니다.; 최소 및 최대 

커버 값은 컬러 스케일을 

수정하기 위해 설정 및 조정할 

수 있습니다. Align Rebar 

Positions Setting 을 

활성화하거나 비활성화 한 

상태에서 각각 다른 격자가 

표시됩니다. 

Align Rebar Positions ON 

Align Rebar Positions OFF 

멀티-라인 뷰 

커버 
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사례 02 
보강 철근 중첩 

지름을 측정하는 것은 중첩 영역을 

구별하는 또 다른 방법입니다. 이 

경우 각 정렬에 대해 두 개의 직경 

측정이 단일 보강 철근 및 겹치는 

영역에서 각각 수행되었습니다. 

멀티-라인과 스냅샷 뷰에서, 중첩 

영역에서 큰 직경과 낮은 커버가 

어떻게 측정되는지는 분명합니다. 

중첩 지역: 더 

큰 직경, 더 

작은 커버 

단일 보강 

철근: 더 작은 

직경, 더 큰 

커버 

Multi-Line  View Cover 

Statistics View 
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사례 02 
보강 철근 중첩 

멀티-라인 신호 강도 뷰에서 

O- 슬라이더 (Offset)를 아래로 끌 때 

관찰 된 다른 신호 강도들은 두 개의 

보강 철근을 단일 철근으로부터 

명확하게 구분합니다. : 그러한 

차이점이 어떻게 강조되어 있는지 

네 가지 다른 단계로 보십시오. 실제 

O 슬라이더 위치에 관계없이 왼쪽 

(더 크고 얕음)의 보강 철근이 

어떻게 더 강한 강도를 

발생시키는지 알 수 있습니다.; 

동시에 스펙트럼의 상단 절반 (단일 

보강 철근)은 항상 하단 부분보다 

낮은 강도를 나타냅니다. 

멀티-라인 뷰 

신호 강도 01 
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사례 02 
보강 철근 중첩 

멀티-라인 신호 강도 뷰에서, O 

슬라이더 (Offset)를 아래로 드래그 

할 때 관찰된 여러 신호 강도가 단일 

보강 철근으로부터 이중 보강 철근을 

명확히 구분합니다. : 그러한 

차이점이 어떻게 강조되어 있는지 네 

가지 다른 단계로 보십시오. 실제 O 

슬라이더 위치에 관계없이 왼쪽 (더 

크고 얕음)의 보강 철근이 어떻게 더 

강한 강도를 발생시키는지 알 수 

있습니다.; 동시에 스펙트럼의 상단 

절반 (단일 보강 철근)은 항상 하단 

부분보다 낮은 강도를 나타냅니다. 

멀티-라인 뷰 

신호 강도 02 



 
부식 분석 
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내용 - 부식 분석 

1.콘크리트내의 철근 부식 

 부식 메커니즘 

2.부식 전위 측정 

 측정 원리 

 측정 절차 

3.부식 가능성 데이터 해석 

 ASTM 적용값 

 통계적 평가 

4. 실제 사례 

 주차 구역 

 



콘크리트내의 철근 부식 
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부식 메커니즘 

 정상 조건에서, 보강 스틸은 얇은 철 산화물 패시브 필름에 의해 부식으로부터 보호됩니다. 

 패시브 필름은 콘크리트와 대기 이산화탄소 (CO2)의 반응 또는 스틸에 대한 공격적인 

물질, 특히 제설제 또는 해수의 염화물 침투로 분해됩니다. 

 양극에서 철 이온 (Fe ++)이 용해되고 전자가 유리됩니다. 이 전자는 강철을 통해 음극으로 

이동하여 일반적으로 사용할 수 있는 물과 산소로 수산화물 (OH-)을 형성합니다. 

 이 원리는 하프 셀 방법으로 측정 할 수 있는 전위차를 생성합니다. 

Potential difference 
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부식 진행 

 철근 콘크리트는 궁극적으로 구조물의 

전체적인 고장을 초래하는 부식 과정을 

불가피하게 겪게 됩니다. 

 첫 번째 단계에서는 염화물이나 

이산화탄소와 같은 공격적인 요소가 

구조물 안으로 침투합니다. 

 보강 철근에 다다르면, 이러한 공격적인 

고농도 성분이 보강 철근을 

부식으로부터 보호하는 철 산화물 

패시브 레이어를 공격합니다. 

 습기와 산소가 존재하면 녹이 형성되어 

결국 구조적 결함을 일으킵니다. 

Time 



부식 전위 측정 
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측정 원리 
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현장 준비 

 

Photo source www.concrete-concepts.eu 
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일륜 전극 

수평, 수직 및 높은 위치에 있는 지역 

전극의 선택 

 

* 25x25cm 사각형 격자 설정에서의 생산성 비교 

  봉 전극으로 속도 측정 ≈ 1 point / 3 sec 

  차륜 전극으로 속도 측정 ≈ 0.5 m / sec 

50 m2 / hour * 1800 m2 / hour * 450 m2 / hour * 

봉 전극 

좁고 접근이 어려운 지역 

4륜 전극 

넓은 수평 영역 
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봉 전극 측정 

1 2

3

5678

14

15

16

912

4

1011

13

1. 파일 이름 

2. 연결된 프로브, 시간, 배터리 

3. 선택한 설정 표시 

4. 컬러 팔레트 

5. 설정 

6. 측정 Start / Stop 

7. 파일 저장 

8. 모든 데이터 삭제 

9. 셀 값 삭제 

10. 다음 라인 

11. 거친 격자 On / Off 

12. 텍스트 노트 추가 

13. 프로브 수평 위치 

14. 실제 전위값 

15. 실제값 저장 

16. 방향 버튼 
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차륜 전극 측정 

1. 파일 이름 

2. 연결된 프로브, 시간, 배터리 

3. 선택한 설정 표시 

4. 컬러 팔레트 

5. 설정 

6. 측정 Start / Stop 

7. 파일 저장 

8. 모든 데이터 삭제 

9. 현재 라인 삭제 

10. 다음 라인 또는 180° 프로브 회전 

11. 방향 버튼 

12. 텍스트 노트 추가 

13. 프로브 수평 위치 

14. 실제 전위 값(들) 

15. 거리 건너 뛰기 (설정하려면 

누르십시오) 

16. 스킵 버튼 

17. 속도 바 

1 2

3

5678

14

15

16

912

4

10

13

17

11



부식 전위 데이터 해석 
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ASTM C876-09 적용값 

 > -200 (mV) : 10% 부식 확률 

 -200 to -350 (mV): 불확실  

 < -350 (mV): 90% 부식 확률 

Ref: ASTM C 876-09, Appendix X1 

 첫 번째 유용한 지침은 ASTM 표준 C 876-09에 의해 제공되며 능동 / 수동 상태에 대한 

지표를 제시합니다. 

 이 값들은 활성 (적색), 수동 (녹색) 및 불확실 영역 (노란색)을 강조 표시 한 Profometer 

Corrosion Simulated Chipping Graph View에서 구현됩니다. 
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데이터 해석 - 일반적인 경우 

그러나 일반적으로 실제 테스트에서 경험한 바와 같이 측정된 값의 큰 변동이 예상되며, 

RILEM TC 154-EMC에서 명시적으로 언급됩니다. 

 O2 가없는 수(水)포화 콘크리트 : -1000 to -900 mV 

 습기가 많은 염화물 오염 콘크리트 : -600 to -400 mV 

 습기, 염소가 없는 콘크리트 : -200 to +100 mV 

 습기가 있는 탄산 콘크리트 : -400 to +100 mV 

 건조 탄산 콘크리트 : 0 to +200 mV 

 건조, 비 탄산 콘크리트: 0 to +200 mV 

Ref: RILEM TC 154-EMC 

부식 임계 값은 통계적 평가를 통해 케이스 별로 평가 되어야합니다. 
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분포 View 

가로축에는 전위 값이 표시됩니다.; 수직 바는 측정되고 저장된 각각의 전위값의 백분율을 

나타냅니다. 

검사 중인 표면이 패시브 보강 철근 뿐만 아니라 활발히 부식되는 경우, 두 가지 상황은 

부분적으로 중복되는 두 개의 분포를 보였으며 부식 영역은 보다 부정적인 전위를 중심으로 

나타냈다. 
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누적 분포 View 

가로축에는 전위 값이 표시됩니다.; 세로축은 해당 전위 값보다 낮은 측정 값의 %가 표시됩니다. 

검사 중인 표면이 패시브 보강 철근 뿐만 아니라 활발히 부식되는 경우, 커브는 일반적으로 더 낮은 

경사도 (더 평평한)가 있는 중앙 영역을 나타냅니다. 기울기가 변경되는 두 지점은 두 개의 수직 커서를 

끌어서 화면에 표시 할 수 있습니다. 빨간색 커서는 활성 분포가 예상되는 최대 (가장 양성의) 전위 값을 

정의합니다. 녹색 커서는 수동 분포의 최소 (가장 음성의) 전위을 정의합니다. 활성 부식은 곧장 왼쪽 (더 

음성인) 직선 부분의 영역에서 예상된다. 



©  2016 Proceq Slide 61 

Chipping Graph View 

커서 라인이 누적 분포 뷰에 설정되면, 해당 전위 범위의 표면이 Chipping Graph View의 해당 색상으로 자동 

표시됩니다. 

NOTE! 예상되는 부식 전위 임계 값을 확인 / 개선하기 위해 열려있는 위치에 대해 직접 육안 

검사를 항상 수행하는 것이 좋습니다. 



부식 전위 사례 
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Courtesy of TFB AG 

실제 사례 – 주차 구역 

 바닥 슬랩 (-1 층) 및 커버 슬랩 (-2 층)의 악화 (갈라짐 및 파쇄)의 징후가 있는 지하 차고 

 제설제에 의한 염화물 오염으로 예상되는 부식 

 바닥 슬랩의 규정된 완전 부식 전위 매핑 및 커버 슬랩의 대표 스팟 체크 
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Courtesy of TFB AG 

실제 사례 – 주차 구역 

전체 표면은 세 영역으로 나누어졌습니다. 

1. 주요 구역 

2. 입구 

3. 코너 

1 

2 3 

2 3 
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Courtesy of TFB AG 

실제 사례 – 주차 구역 

Profometer Link에서 회전 및 병합된 파일 
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Courtesy of TFB AG 

실제 사례 – 주차 구역 

Global overview 
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Courtesy of TFB AG 

실제 사례 – 주차 구역 

Estimated thresholds 
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Courtesy of TFB AG 

실제 사례 – 주차 구역 

Chipping graph 

1. 부식이 진행되기 쉬운 지역  직접 확인 

2. 패시브 상태에 있을 가능성이 매우 높은 영역  직접 확인 

3. 국지적 부식 가능성 높은 지역  측정된 전위의 영역 추세를 확인함 

1 

1 

2 

3 

3 

3 



Thanks for the Attention … 


